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输送线产品样册

大连现代发动机工艺装备有限公司
Dalian Modern Engine Process Equipment Co；LTD

TEL：183 4226 2662
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关于我们
大连现代发动机工艺装备有限公司是一家专业的物流输送设备生产型企业。

生产基地位于大连庄河市，拥有 20 多年机械制造经验，充分吸收国内外先进制造理

念，致力于物流输送设备、发动机生产线非标设备的研发。

目前，ART 倍速链输送系统、BRT 伞齿积放辊轮输送系统、HRT 钢带输送系统以及

提升机、顶升定位、顶升移载、转台等已广泛应用于国内外用户生产线。

公司秉承客“户至上、诚实守信、追求卓越”经营理念，竭诚为客户提供优质产品，

与新老客户一起创造佳绩。



HRT 钢带辊轮输送系统

3

DLXD-HRT
钢带辊轮输送系统

DLXD-HRT 钢带辊轮输送系统基于大连豪森，为托盘中重载载输送系统，传输介质

为专利的伞齿端面摩擦积放输送系统。主要应用于汽车零部件（发动机、变速箱、刹车盘、

车灯）等行业自动化生产装配领域。配套输送线体、驱动装置、回转台、托盘挡停器等功

能模块可组成多样式自动循环生产系统，模块化设计，十分方便配套组合。
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DLXD-HRT 钢带辊轮输送

■ HRT120 系列分类

序号 类型 型号 传动类型 单个托盘最大负载

1 钢带辊道 2HRT120A 伞齿传动 1000KG

2 钢带积放辊道 2HRT120B 伞齿传动 1000KG

3 4 钢带辊道 4HRT120 伞齿传动 2000KG

4 标准辊道长度系列 mm 1000、1200、1500、1800、2000、2500、3000

■ 2HRT120A 钢带辊道系列（PZR）

■ 订货型号 ☛ DLXD-2HRT120A-B-P-V-H-L

2HRT120A-PZR 钢带辊道 B-托盘宽度 P-滚轮间距 V-输送速度 H-线体高度

L-辊道长度
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■ 2HRT120B 钢带积放辊道系列

■ 订货型号 ☛ DLXD-2HRT120B-B-P-V-H-L

2HRT120B-钢带积放辊道 B-托盘宽度 P-滚轮间距 V-输送速度 H-线体高度

L-辊道长度

伞齿摩擦传动
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■ 4HRT120B--4 钢带辊道系列

■ 订货型号 ☛ DLXD-4HRT120-B-P-V-H-L

4HRT120-4 钢带辊道 B-托盘宽度 P-滚轮间距 V-输送速度 H-线体高度

L-辊道长度
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■ 2HRT120-EC90 钢带辊道电驱转台

■ 订货型号 ☛ DLXD-2HRT120-EC90-B-P-V-H-L*L

2HRT120-钢带辊道 EC90-电动转台 B-托盘宽度 P-滚轮间距 V-输送速度

H-线体高度 L*L-转台外形尺寸
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■ HRT120-DS 顶升定位装置

█ 顶升能力：最高 2000KG。

█ 重复定位精度：0.02mm

█ 顶升驱动：电机+滚珠丝杠

█ 顶升机构：4 组同步直线凸轮

█ 顶升行程：30-100mm

█ 非标设计，按用户要求

■ 订货型号 ☛ DLXD-HRT120-DS50（30-100）-B600

DS-顶升定位装置（二次定位）50-顶升行程 B-托盘宽度
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■ HRT120-TS 抬起搬运装置

█ 顶升能力：最高 2000KG。

█ 顶升驱动：电机+滚珠丝杠

█ 顶升机构：4 组同步直线凸轮

█ 顶升行程：30-80mm（根据托盘情况）

█ 搬运驱动：电机+链条+辊轮

█ 非标设计，按用户要求

■ 订货型号 ☛ DLXD-HRT120-TS50（30-80）-B600

TS-抬起搬运装置 50-抬起行程 B-托盘宽度
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■ 过线梯 DLXD-GT600A/B-W-H 系列

DLXD-GT600A-H DLXD-GT600B-H

装配线无护栏过线梯

■ 符合 GB/T4053.1.2.3-1993

■ 符合人体工程学规范

订货型号 ☛ DLXD-GT600A/B-W-H

GT600-梯内宽 600 系列 A-斜梯 B-直梯 W-线体外宽 H-线体高度


